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Flachdichtung, insbesondere Zylinderkopfdichtung fur Brennkraftmaschinen 
Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft eine Flachdichtung, insbesondere Zylinderkopfdichtung ftir 
Brennkraftmaschinen, beinhaltend mindestens eine metallische Lage, in die mindestens 
eine Durchgangsoffhung eingebracht ist. 

Aufgrund von Poren, Lunkern und Einschliissen kommt es insbesondere bei 
Zylinderkopfdichtungen zu Leckagen, weil eine einzelne Sicke derartige Fehlstellen 
nicht optimal abdichten kann. Auch bei ungiinstiger Toleranzlage und/oder Gussversatz 
am Zylinderkopf und/oder am Zylinderblock kann eine einzelne Sicke die Abdichtung 
nicht gewahrleisten. 

Durch die DE-A 100 60 872 ist eine Flachdichtung mit mindestens einer metallischen 
Lage bekannt geworden, in der mindestens eine Durchgangsoffhung ausgebildet ist, 
wobei die oder zumindest eine der metallischen Lagen zumindest bereichsweise in 
Form einer wellen- und/oder sagezahnformigen Profilierung um die 
Durchgangsoffhung(en) herum ausgebildet ist. 

Durch diese Flachdichtung konnen lokal auftretende Einflusse besser gehandhabt 
werden, ohne jedoch die vorab stehenden Probleme losen zu konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Flachdichtung, insbesondere 
Zylinderkopfdichtung, insbesondere im Hinblick auf Problemstellen peripherer 
Bauteile, wie ungunstige Toleranzlagen zwischen Zylinderkopf und Zylinderblock oder 
dergleichen abdichtmaBig besser handhaben zu konnen, um auf diese Art und Weise 
eine erhohte Standzeit der Flachdichtung, insbesondere der Zylinderkopfdichtung, 
herbeizufuhren. 



Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die AuBenabdichtung durch mehrere 
umlaufend ausgebildete, im randnahen Bereich vorgesehene, nebeneinander verlaufende 
Profilsicken vorgebbarer Kontur herbeigefuhrt ist. 

Vorteilhafte Weiterbildungen des Erfindungsgegenstandes sind den Unteranspruchen zu 
entnehmen. 

Der Erfmdungsgegenstand geht somit weit uber den Stand der Technik gemaB DE-A 
100 60 872 hinaus, indem nicht nur lokale Einflusse, sondern vielmehr die 
AuBenabdichtung mit einbezogen werden kann. Demzufolge konnen gerade die durch 
periphere Bauteile bedingten Problembereiche optimal abgedichtet werden, so dass eine 
Erhohung der Lebensdauer herbeigefuhrt werden kann. 

Durch mehrere kleine Sicken vorgebbarer Kontur (wellen- und/oder sagezahnartige 
Profile) konnen daruber hinaus Fehlstellen oder Gussversatze ausgeglichen werden. 
Des weiteren konnen die Vertiefungen gezielt mit Beschichtungsmaterial aufgefullt 
werden. 

ErfindungsgemaB wird die AuBenabdichtung somit durch mehrere nebeneinander 
verlaufende Profilsicken ubernommen. Sollen auch lokale Einflusse, wie sie 
beispielsweise in der DE-A 100 60 872 angesprochen werden, in entsprechender Weise 
abgedichtet werden, besteht die Moglichkeit bedarfsweise auch die 
Durchgangsoffhungen und weitere fur Mediendurchtritte vorgesehene 
Durchgangslocher mit einzelnen oder mehreren umlaufenden Profilsicken zu versehen. 
Bei Vorhandensein eines Stoppers neben einer Vollsicke im Bereich mindestens einer 
der Durchgangsoffiiungen kann der Stopper durch mindestens eine Profilsicke gebildet 
sein. 

Wird die Flachdichtung, insbesondere die Zylinderkopfdichtung, durch mehrere Lagen 
gebildet, besteht alternativ die Moglichkeit, die Profilsicken im AuBenbereich entweder 
nur in eine der Lagen einzubringen oder aber mehrere Lagen damit zu versehen. 
Ebenfalls denkbar ist, samtliche Lagen mit Profilsicken zu versehen, die in montiertem 
Zustand dann im Randbereich mehrere nebeneinander verlaufende, in unterschiedlichen 
Ebenen angeordnete Profilsicken bilden. 

Andersartige Ausgestaltungsformen konnen auch darin begriindet sein, in mehreren 
Lagen in gleicher Ebene im Randbereich gleichartige Profilsicken einzubringen, die 



dann im zusammengebauten Zustand der Flachdichtung, insbesondere der 
Zylinderkopfdichtung, ineinander oder aber mit ihren Wellenkopfen (Sagezahnprofilen) 
aufeinander zu liegen kommen. 

Der Fachmann wird in Abhangigkeit der ausgewahlten Materialien, insbesondere der 
Federeigenschaften, die sinnvollste Art der Ausgestaltung der Profilsicken im 
randnahen Bereich der Flachdichtung, insbesondere der Zylinderkopfdichtung, 
auswahlen, urn so eine Verbesserung der Dichtwirkung uber einen langen Zeitraum 
herbeizufuhren. 

Als Fullstoffe fur die Talbereiche der Profilsicken konnen beispielsweise Elastomere 
zum Einsatz gelangen, wobei die Auswahl derselben von den Federeigenschaften des 
metallischen Basismateriales abhangig gemacht wird. 

Bei Bedarf kann es auch sinnvoll sein, umlaufend ausgebildete Profilsicken so 
vorzusehen, dass die nebeneinander parallel verlaufenden Sicken unterschiedliche 
Pragung aufweisen. So kann beispielsweise eine auBere wellenartig ausgebildete 
Profilsicke neben einer parallel dazu verlaufenden, jedoch mit einem sagezahnartigen 
Profil ausgebildeten Profilsicke vorgesehen sein. 

Der Erfindungsgegenstand ist anhand eines Ausfiihrungsbeispieles in der Zeichnung 
dargestellt und wird wie folgt beschrieben. Es zeigen: 

Figur 1 Draufsicht auf eine Flachdichtung, insbesondere eine 
Zylinderkopfdichtung, 

Figuren 2 bis 5 Schnitte durch die Flachdichtung gemSB Figur 1 . 

Figur 1 zeigt als Ausfuhrungsbeispiel eine Flachdichtung 1, die in diesem Beispiel eine 
einzelne metallische Lage 2 beinhalten soil. Wie bereits vorabstehend ausgeflihrt, kann 
die Flachdichtung jedoch aus mehreren Lagen bestehen, so dass das 
Ausfuhrungsbeispiel gemaB Figur 1 kein AuschluBbeispiel darstellt. In die metallische 
Lage 2 sind Brennraum-Durchgangsoffhungen 3 eingebracht. Femer sind 
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Durchgangslocher 4, 5 fur Mediendurchtritte (Kuhlmittel, Schmiermittel) vorgesehen. 
Mit dem Bezugszeichen 6 sind Schraubendurchgangslocher angesprochen. 
In Figur 1 ist erkennbar, dass im randnahen Bereich 7 der metallischen Lage 2 der 
AuBenabdichtung dienende nebeneinander verlaufende Profilsicken 8 vorgesehen sind. 
Diese Profilsicken konnen sowohl als Wellensicken ausgebildet sein als auch durch 
sagezahnartige Profile gebildet werden. Infolge dieser nebeneinander parallel 
verlaufenden kleinen Sicken werden Fehlstellen oder Gussversatze peripherer Bauteile 
ausgeglichen. Hier nicht weiter erkennbar ist, dass die Taler der Profilsicken 8 mit 
Beschichtungsmaterial aufgefullt sind. Die AuBenabdichtung der Flachdichtung 1 wird 
somit ausschlieBlich durch die umlaufend ausgebildeten, nebeneinander parallel 
verlaufenden Profilsicken 8 ubernommen. Auch der Bereich der Durchgangsoffhungen 
3 ist von umlaufend ausgebildeten Profilsicken 9, 10 in Mehrfachanordnung umgeben. 
Lediglich angedeutet ist, dass auch die fur Mediendurchtritte vorgesehenen 
Durchgangslocher 5 von Profilsicken 1 1 umgeben sind. Bedarfsweise konnen auch die 
Schraubendurchgangslocher 6 von Profilsicken 12 umgeben werden. 
Die Schnitte A- A, B-B, C-C, D-D gemSB Figuren 2 bis 5 zeigen die Querschnitte im 
jeweiligen Schnittbereich der Figur 1. 

So zeigt die Figur 2 den Schnitt A-A durch die brennraumseitigen 
Durchgangsoffhungen 3. Brennraumseitig sind Halbsicken 9\ 10' vorgesehen, wahrend 
die weiteren wellenartig ausgebildeten Sicken 9, 10 Vollsicken sind. 
Figur 3 zeigt den Schnitt B-B. Dargestellt ist ein Schraubendurchgangsloch 6, das von 
einer Halbsicke 12 umschlossen ist. 

Der Schnitt C-C gemaB Figur 4 zeigt den auBennahen Randbereich 7, wobei hier 
Vollsicken als Profilsicken 8 vorgesehen sind. 

Figur 5 zeigt einen Schnitt D-D, der einen Mediendurchtritt anspricht. Auch hier sind 
Vollsicken als Profilsicken 1 1 dargestellt. 

Der Fachmann wird die Art und Ausgestaltung der jeweils zum Einsatz gelangenden 
Profilsicken vom jeweiligen Anwendungsfall abhangig machen, so dass die in den 
Figuren 1 bis 5 dargestellten Beispiele lediglich als solche zu werten sind. 
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Patentanspriiche 

1. Flachdichtung, insbesondere Zylinderkopfdichtung, fur Brennkraftmaschinen, 
beinhaltend mindestens eine metallische Lage (2), in die mindestens eine 
Durchgangsoffhung (3) eingebracht ist, dadurch gekennzeichnet, dass die 
AuBenabdichtung durch mehrere umlaufend ausgebildete im randnahen Bereich (7) 
vorgesehene, nebeneinander verlaufende Profilsicken (8) vorgebbarer Kontur 
herbeigefuhrt ist. 

2. Flachdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Profilsicken (8) 
als umlaufende Wellensicken ausgebildet sind. 

3. Flachdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Profilsicken (8) 
durch ein umlaufendes sagezahnartiges Profil gebildet sind. 

4. Flachdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Profilsicken (8) gleichfbrmig zueinander parallel verlaufen. 

5. Flachdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Profilsicken (8) vom Querschnitt her versetzt zueinander parallel verlaufen. 

6. Flachdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Vertiefungen der Profilsicken (8) mit insbesondere elastomerartig ausgebildetem 
Beschichtungsmaterial gefullt sind. 

7. Flachdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
bedarfsweise auch die Durchgangsoffhungen (3) sowie gegebenenfalls vorhandene 
fur Mediendurchtritte vorgesehene Durchgangslocher (4, 5), 

Schraubendurchgangslocher (6) oder dergleichen, von mindestens einer umlaufend 
ausgebildeten Profilsicke (9, 10, 1 1, 12) mngeben sind. 



8. Flachdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB bei 
Vorhandensein eines Stoppers neben einer Vollsicke im Bereich der 
Durchgangsoffhung (3) der Stopper durch mindestens eine Profilsicke (8) gebildet 
ist. 
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Zusammenfassung 

Flachdichtung, insbesondere Zylinderkopfdichtung, fur Brennkraftmaschinen, 
beinhaltend mindestens eine metallische Lage, in die mindestens eine 
Durchgangsoffnung eingebracht ist, wobei die AuBenabdichtung durch mehrere 
umlaufend ausgebildete im randnahen Bereich vorgesehene, nebeneinander verlaufende 
Profilsicken vorgebbarer Kontur herbeigefiihrt ist. 
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FIG.1 
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